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DOZLAMA
POMPASI

DOSING
PUMP

STATiK MiKSER
STATIC MIXER

TEMTZSUTANKI
CLEAN WATERTANK

0N susuzre$TTRMA BELTT

BANTYIKAMA
POMPASI

BELTWASHING
PUMP
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QAMURTANKI
SL{.IDGE TANK

Opsiyonel
Optional

CAMURPOMPASI
SLUDGE PLanP

FLOKULASYON

TANKI
FIOKUI.ATIO}

T.A,}IK
KOMPRESOR
KOMPRESSOR

:-
BELT FILTRE PRES FILTRE KEKi
BELTFILTERPRESS FILTERCAKE

1) Susuzlagtrrma s er-
IOp lan t r .

2 t

4)

6\

7)

B)

A\

Depoda  i co iana^  : a^< .  - -<3 - - :  : . . .  a , -  =s - . : ^ - -
S a g l a n m a s , C i ^  C C  - e .  a , :  g l  : - 3 < ' : < _  a S  . a - . z  < ^ : z
karrs t r r r l r r ' .  rg ;  ,g ign 3CS; ,  t^3  3  .

Flokule edi imig Qamur oi i  c^ srsuz,aslrrn-. ja igiemin€ tabi i
tutularak, fazla su ayrr i l r  tBu exipman cpstyoneldir)

lyice suyu alrnan Qamur Belt Filtre'nin uzerine brrakrlrr.

Belt Filtre uzerine brrakrlan Qamur, tamburlann uzerine girmeden
once on susuzlagtrrma bolumunde suyundan aynllr,

Filtrenin hareketli banilarr Qamuru uzerine alarak bir seri basrng
tamburlarrnda banflar ayrilarakyollarrna devam ederler ve kek
sryrrma iglemi burada gerqeklegir.

Kek sryrrma tamburlarrnda banfl ar ayvrlarak yollarrna devam
ederler ve kek stytrma iglemi burada gergeklegir.

Yeni gamur bantlann uzerine dokurmeden banilar basrncrr su
ile yrkanrrlar.

BELT PRES pARgnr_nm ruox0usyoN slsTEMl
Mevcut qamurun polimer ilavesi ile molekijl zinciri olu$turmast ve tutunabilir bir qamur yaprsrna uta$masr iginmutlaka floktilasyon sistemi kullanrlrr. Bu sistem kanqtrncrlr bir iank, statik mikser, konik mikser gjbi tiplerdeolabilir' Floktilasyon sisteminin tutunan gamur molekilllerine kesinlikle zarar vermeyecek $ekilde dizayn edilmesigereKmektedir. Biiyrece gravite zonuna giren gamur k0rayhkra suyunu brrar*cakirr"

GovDE
Tiim sistemi tagryan giivde gelik konstriiksiyon olarak dizayn edilmigtir. Korozyona kar$r qok dayanrldr 0tmast iEinsrcak daldrrma galvaniz iglemine tabi tutulmu$tur.

BAXTIAR
AES Bett Filtre Pres'leri alt ve iisl olmak ilzere iki adet qalrgma bandrna sahiptirler. Banlar qok rizet bir dikiq ilesonsuz bant haline getirilmi$lerdir' Bantlar gerilme mukavemetine gdre srnrflandrnlr. Banflar mat<inanrn germe
kuweterinden kat kat bi.lyiik olarak imaledilmi$tir ve gok de!igik malzemelerden yaprlabilir. Malzeme, geqirgentik
ve saglaml'k susuzlagtrnlacak qamura gdre belirlenir.

TATBI'RtAR
Bett Fitbe Pres tahrik, germe, baslnElandrrarak susuzlagtrrma ve qamuru ayrrma tamburlanna sahiptir. Korozyonve muKavemet tamburlann imalahnda qok biiytik dnem tagrmaktadrr, bu faKrirler griziini.inde bulunarak imalatpaslanmaz gelik altematifi de dahil olmak iizere yaprlabilir.

SAilUR S|YIRHA
Son $klfbrma tamburlanndan glkan susuzlagtnlmtg qamur plastik slytncrlar taraftndan presten aynhr. Alt ve iistolmak iizere iki set olan bu styrnctlar susuzlaqtrnlmq keki konteyner veya konvey6re aktarlrlar. Sryrncrlann bantlizerine uyguladlgt kuwet ayarlr pnomatik sistemle saolanrr. Bu ruwetin ayan hem bantrn dmrij hem de bantdikiginin zarar giirmemesi igin dnemlidir.
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YIYECEK IQECEK SEKTORU _
ENDUSTR|vcI qAMURLAR -
aivor-oJix gnvuRLAR - :

METAL QAMURLARI -

MADEN

3 - 8

5 - 1 0

1 - 2

6 - 9

2 - 6

3 - 8

KIMYA -
KAGI ENDUSTR|S| - =

EVSEL QAMUR-KARI$IK HAM QAI'UR
DOMESTIC MIXED MW SLUDGE

EVSEL 0AMUR-FMLA AKrIF q$rUR
DOMESTIC EXCESS ACTMATED %UME

TA$ QAMURT.ARI
STONE SLUDGE

BOYA OAMURU
PAINTING SLUDGE

METAL QAMURU
METAL SLUDGE

DERI OAMURU
LEATHER SLUDGE

BOYAMA VE RENK VERME QAMURU
DYEING SLUDGE

TA$LAMA QAMURU
GLIDING SLUDGE

BAilT DOZELTME SIETEMI
Qamuru iizerinde ta$lyan bantn si.irekli olarak tamburlarda kaymadan hareket edebilmesi igin otomatik bant
diizeltme sistemi vardtr. Bant 6zel bir kol ile siirekli olarak takip edilir. Bu takip sonucu kaymalar pniimatik valfe
iletilir. Pnijmatik vatf eler bantta bir kayma meydana gelmigse iizel diizeltme tamburlannt hareket ettirir ve bantl
bir siire sonra tekrar orta konuma getirir. Bu siirekli ve otomatik sistem AES Belt Pres'lerinin sbndart bir pargasrdrr^

.BAI{T GERME SISTEMI
Bant gerilimi ayarlanabilir bastngta pniimatik olarak sallanmaktadrr. Bu basrng otomatik 0lup $witchlerle de
kontrol edilmektedir. Salt$ma esnasrnda belt galrgma basrncr istenirse artmlabilir, bu qamurun susuzla$mastnt
da arttracak bir faktordtir, ancak unutulmamahdrr ki gereksiz ytjksek bastng bant iimriine kdtii ydnde etki
edecektir.

RULMA}ILAR
Belt Pres'in en ijnemli tagryrcr sistemi giiphesiz rulmanlardrr. Rulmanlar iizel yuvalr olarak segilmi$lerdir ve
minimum 8-10 6mur hesabrna giire 100.000 saat iimre sahiptir.

BAIIT YIKAMA SISTEMI
AES Belt Fittre Pres'leri alt ve ilst banil ayn ayn yrkayacak ykama istasyonlanna sahiptir. Bantlar iizerinden kek
allndtktan sonra ytkama iElemi gergeklegirilir. Yrkama istasyonlannda iizel "kendinitemizleyen" nozullar mevcuttur.
$a$lanan y0ksek bastnqlr su bu nozullardan frgknrken, bant iizerindeki, gamur, gres, kek polimer ve bantl
trkayacak diger malzemeler temizlenorek atthr.

DRE]IAJ
Gravite ile allnan su ve bastngh tamburlarda olugan su ayn ayn tavalarda toplanrr. Tavalarda toplanan bu su ve
ytkama islasyonlanndan gelen atrk su borularla Belt Pres'in altrnda tabanda bulunan drenaj sistemine ula$ttnhr.

TAlrRlK lir'tlTEsl
AES Belt Filtre Pres'leri hlzl ayarlanabilen motor ve redtiktiirlerle tahrik edilmektedir.

4 - 1 0 17 -22

50 - 240

BELT TRACKING SYTEM
A tracking system is provider! with the belt filter to keep the p1raus media belts center€d 0n the rotlers. Tlle belt
tracking systen is consist of sensing arm connected ta a pnafiatic valve t0 sense fiavenent in belt pIsiti|n.
Sensing af a sllift in belt positizn and autlrnatic adjustnent af the belt pasitiln thraugh a cantifiulusly adiustable
rallet c1nnected t0 the valve systent is provicled. This autanatic and cotltinuaLrs m\dulating clnk\t is an irltegr\l
part of tfle system.

BELT TENSIONING SYSTEM
Eelt tension can be adiusted on the mar:hine and is ane af the prlcess lperating variables available t0 the aperatu.
Belt tensian during operatiln is bath naintained and contrclled pneunatically. tncreasing belt tension witl provitle
an increase in belt dewatering pressurc. lt shauld be noted, however, that belt lile decreases as belt tension
increases.

SEARIN6S
Bearings are an ertrenlely imp'rtant part af the belt ftlter prcss. These bearings are pilit)w block rype canstructian
and is rabd f1r at least a B-1A ilfe of 1A0.0A0 hauts.

BELT WASHING SYSTEM
A belt wash systen is pravided t0 clean the belt after it has discllarged the diled cake. Each belt tlas a seperate
wash statizn which equipped self cleaning nozzles and ptlvide a higll ptessure water spray ta clean the belt af
any dried 0r residual sludge, grease, p\lyner 0r other material tttat blinds tle belts.

ORA'NAGE
Drainage frcn the gravity dewateting secti\n and the pressure dewatering sectian and each belt wash station
is pravided t0 collect and trunspztt filtrate afid washdawn water. Collection housing units and drainage pplng
is c'nnected to the belt filter press and discharged t0 a floor drainage systen directly belaw the unit.

DBIVE UN'T
The twl belts are driven by a variable speed matff gearblx system whicll is canpletty enclosed.

2 - 6

1 - 3

2 - 4

120 - 350

70 - 150

600 - 800

100 - 350

100 - 350

2 5 - 3 8

18 -  25

6 5 - 7 5

17 - 30

2 5 - 3 8

22 -38

1 ,5  -  2 ,5

3 - 5

3 - 5

1,5 -  2,5

13050-

qURUMU$ ATIK QAMUR
SEWAGE DIGESTED SLUDGE

QURUMT]$ FM|-A AKIIF QAMUR
SEWAGE EXCESS ACTIVATED SLUDGE

3 - 6

1 - 4

3 - 6

5 - 1 0

150 - 400

50 - 160

24-38

18 - 25

MEZBAHA FMLA AKI-IF QAMUR
SUUGHTER EXCESS ACTIUATED SLUDGE

1 - 3 5 - 1 0 50 - 140 18-22

MEZBAHA 1. Q0KELTME+AKI|F+K0AGU|-ASY0N
SUUGHTER 1 ST SEDIMENTATI ON+ACTIVATED+COAGUUTI ON 2 - 4 5 - 8 80 -  150 18  -  26

ALKOL ENDUSTRISI QOKELTME+AKIIF QAMUR
ALC0HOL lN DUSTRY SEDTM ENTATI0 N+ACTIVATED SLU DGE 2 - 3 5  -  1 0 60 - 100 1 8 - 2 3

KIMYASAL AKTIF QAMUR
CHEMI CAL ACTIVATED SLUDGE 1 - 3 4  -  1 0 5 0 - 7 0 1 3 - 1 7

YIYECEK SEKT0RU AKrIF QAMUR
FOOD INDUSTRY ACTIVATED SLUDGE

1 - 2 4 - 8 5 0 - 8 0 15 - 1 8

KAG|T EAMURU 2 - 5 2 - 4 100 -  450 25-45PAPER MILL SLUDGE
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QAMUR einigi - SLUDGE ru:LET
GRAViTE irc su BIMKMA BOLUMU - G,qA../i.i-/ ZCi,E

QAMUR cinigi I<AMA eOLUt/U - ,',/EDGE zct',"E
it_x pRrslrvg aOLuuu - FRE_zRESS ZCtuE

vuxsff BASTNQ eoluvu - H|GH PRESSUR E ZONE
KEK SIYIRMA - CAKE DISCHARGE

BANT GERME - BELT IENS/ON/NG

8) BANT DUZELTME - BELT TRECKING DEVICE
9) BANT vtGMA eOLUt\4u _ BELT uASH;NG

10) TAFIR|K GRUBU - DRTVE uNtr
11) UST Mt{T - roP BELT
12) ALT BANT - BCTTOM BELT
1g) rilrnnr qKlgl - FTLTRATE ourLET

1 )

2)

3)

4)

5)

6)

7)

BANT cENt$LtGl
BELT WDTH mm 1 000 1 500 2000 2500

EKIPMAN BOYU
OVEMLL LENGHT

mm
L 4100 41 00 4100 4't 00

EKIPMAN GENt$LtGl
OVEMLLWDTH

mm
B 2000 2500 3000 3500

EKIPMAN YUKSEKLIGI
OVEBALL HEIGHT

mm
H 2000 2000 2000 2000

Bo$ AG|RL|K
EMPTY WEIGHT Kg 4000 4500 6000 7100

rnHnlx eUcU
DRIVE POWER KW 1 . 1 1 ,5 2,2 2,2

BEZ YIKAMA SUYU DEBISI
WASH WATER FLOW NATE

me/saat
nfnr 6 I 12 1 5

BEZ YIKAMA SUYU BASINCI (min)
WASH WATER PRESSURE (min) bar 6 6 6 o

HAVA IHTIYACI
AIR CONSUMPTION

ms/saat
nf/h 1 1 1

HAVA BASINCI(min)
AIR PRESSURE (min) bar 8 8 I I

Merkez I Office : Sanayi Mah. Ensar Cad. No: 3, Kurtk6y, pendik-istanbul/Turkey
Fabrika I Factory: Sanayi Mah. Hicret Sk. No: 19, Kurtk6y, pendik-istanbuffurkey

Tel I Phone: +90 (216) sgs o 444 pbx Faks I Fax:+90 (216) 59s o 44s
www.aesaritma.com.tr


